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ITE
M

QUANT PRODUTO
PREÇO 
UNIT.

PREÇO 
TOTAL

01 01 CADEIRA ESTOFADA GIRATÓRIA COM BRAÇO ‐ COR AZUL Giratória 
Operacional, no mínimo do tipo B, com braços reguláveis, conforme ABNT 
NBR 13962/2018, com, no mínimo, espaldar médio. Ajustes mínimos para 
os movimentos independentes para altura do assento, rodízios de duplo 
giro, giro de 360 graus do assento/encosto, altura dos braços, altura do 
encosto  e  inclinação  do  encosto,  regulagens  todas  independentes. 
Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de 
reforços  estruturais,  estofamento  em  espuma  flexível  de  poliuretano 
injetada moldada com espessura média predominante mínima de 35 mm. 
Dotado  de  carenagem  para  contra  capa  do  encosto  injetada  em 
polipropileno, não será tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para  
acabamento  e  ou  fixação  da  contra  capa  de  encosto.  Aspectos 
dimensionais  e  de  funcionalidades  do  encosto:  Largura  (mínima):  410 
mm. Extensão vertical (mínima): 360 mm.  Ajuste de altura do encosto:  
em no mínimo 6 pontos, com curso vertical mínimo de ajuste de 60 mm. 
Faixa de inclinação mínima do encosto:  25 graus.  Assento: estruturado 
em compensado multilaminado anatômico de espessura  mínima de 12 
mm, estofamento em espuma flexível de poliuretano injetada moldada, 
de  espessura  média  predominante  mínima  de  40  mm,  dotado  de 
carenagem de contra capa para o assento injetada em polipropileno que 
proteja todo o contra assento e bordos. Fixação dos elementos ao chassi 
de assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Não 
será tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou 
fixação  da  contra  capa  de  assento.  Aspectos  dimensionais  e  de 
funcionalidades  do  assento:  Largura  e  profundidade  de  superfície 
(mínima): 460 mm. Revestimento do assento e do encosto em tecido tipo 
crepe  de  fios  de  poliéster  na  cor  azul.  Mecanismo: mecanismo 
operacional  do  tipo  contato  permanente  que  possibilite,  no  mínimo, 
ajuste  de  altura  do  assento,  ajuste  de  altura  do  encosto  e  ajuste  de 

715,00 715,00
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inclinação do encosto de maneira independentes entre si (mecanismo do 
tipo 02 alavancas), cujo material do suporte de encosto seja uma chapa 
de aço, lâmina ou tubo, com no mínimo 3,0 mm de espessura de parede, 
se for lâmina, com vincos de reforço estrutural.  Braços reguláveis com 
corpo em chapa de aço com largura mínima de 50 mm, vincada e com 
espessura de chapa mínima de 4,5 mm, com pintura eletrostática a pó de 
cor preta. Carenagem e apoias superiores injetados em termoplástico de 
cor preta do tipo PP, com botão de acionamento da altura os braços na 
parte lateral externa da carenagem. Ajuste com curso mínimo de 60 mm 
e, em no mínimo, 6 pontos. Largura útil mínima do apoia braço de 70 mm 
e comprimento útil de no mínimo 240 mm. Coluna: coluna para ajuste de 
altura e giro de 360° do assento à gás, com classificação de qualidade e 
segurança mínimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017 
dotada  opcionalmente  de  telescópio  para  acabamento  e  proteção  da 
coluna. Base de cinco patas em aço tubular seção retangular ou quadrada 
ou oval ou semi oblonga ou similar, com altura da viga mínima de 30 mm  
e espessura de parede mínima de 1,50 mm, estampada e fundida à cônico 
ou anel ou anéis centrais para alojamento da coluna e com estampagem 
que permitem eficiente fixação do pino dos rodízios em uso de solda ou 
buchas  plásticas.  Aço  pintado  eletrostaticamente  de  cor  preta  e  com 
carenagem única injetada em PP de cor preta para, pelo menos a porção 
superior das patas.  Rodízios: de duplo giro do tipo “W” ou do tipo “H” 
com eixo vertical de, no mínimo, 10 mm, com anel elástico metálico para 
fixação do rodízio à base sem o uso de bucha plástica ou solda, diâmetro 
das rodas de, no mínimo, 48 mm, com rodas duplas. MARCA FK GRUPO 
MODELO SKY BAIXA

02 05 CADEIRA ESTOFADA GIRATÓRIA COM BRAÇO ‐ COR PRETA Giratória 
Operacional, no mínimo do tipo B, com braços reguláveis, conforme ABNT 
NBR 13962/2018, com, no mínimo, espaldar médio. Ajustes mínimos para 
os movimentos independentes para altura do assento, rodízios de duplo 
giro, giro de 360 graus do assento/encosto, altura dos braços, altura do 
encosto  e  inclinação  do  encosto,  regulagens  todas  independentes. 
Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de 
reforços  estruturais,  estofamento  em  espuma  flexível  de  poliuretano 
injetada moldada com espessura média predominante mínima de 35 mm. 
Dotado  de  carenagem  para  contra  capa  do  encosto  injetada  em 
polipropileno, não será tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para  
acabamento  e  ou  fixação  da  contra  capa  de  encosto.  Aspectos 
dimensionais  e  de  funcionalidades  do  encosto:  Largura  (mínima):  410 
mm. Extensão vertical (mínima): 360 mm.  Ajuste de altura do encosto:  
em no mínimo 6 pontos, com curso vertical mínimo de ajuste de 60 mm. 
Faixa de inclinação mínima do encosto:  25 graus.  Assento: estruturado 
em compensado multilaminado anatômico de espessura  mínima de 12 
mm, estofamento em espuma flexível de poliuretano injetada moldada, 
de  espessura  média  predominante  mínima  de  40  mm,  dotado  de 
carenagem de contra capa para o assento injetada em polipropileno que 
proteja todo o contra assento e bordos. Fixação dos elementos ao chassi 
de assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Não 

715,00 3.575,00
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será tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou 
fixação  da  contra  capa  de  assento.  Aspectos  dimensionais  e  de 
funcionalidades  do  assento:  Largura  e  profundidade  de  superfície 
(mínima): 460 mm. Revestimento do assento e do encosto em tecido tipo 
crepe  de  fios  de  poliéster  na  cor  PRETA.  Mecanismo: mecanismo 
operacional  do  tipo  contato  permanente  que  possibilite,  no  mínimo, 
ajuste  de  altura  do  assento,  ajuste  de  altura  do  encosto  e  ajuste  de 
inclinação do encosto de maneira independentes entre si (mecanismo do 
tipo 02 alavancas), cujo material do suporte de encosto seja uma chapa 
de aço, lâmina ou tubo, com no mínimo 3,0 mm de espessura de parede, 
se for lâmina, com vincos de reforço estrutural.  Braços reguláveis com 
corpo em chapa de aço com largura mínima de 50 mm, vincada e com 
espessura de chapa mínima de 4,5 mm, com pintura eletrostática a pó de 
cor preta. Carenagem e apoias superiores injetados em termoplástico de 
cor preta do tipo PP, com botão de acionamento da altura os braços na 
parte lateral externa da carenagem. Ajuste com curso mínimo de 60 mm 
e, em no mínimo, 6 pontos. Largura útil mínima do apoia braço de 70 mm 
e comprimento útil de no mínimo 240 mm. Coluna: coluna para ajuste de 
altura e giro de 360° do assento à gás, com classificação de qualidade e 
segurança mínimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017 
dotada  opcionalmente  de  telescópio  para  acabamento  e  proteção  da 
coluna. Base de cinco patas em aço tubular seção retangular ou quadrada 
ou oval ou semi oblonga ou similar, com altura da viga mínima de 30 mm  
e espessura de parede mínima de 1,50 mm, estampada e fundida à cônico 
ou anel ou anéis centrais para alojamento da coluna e com estampagem 
que permitem eficiente fixação do pino dos rodízios em uso de solda ou 
buchas  plásticas.  Aço  pintado  eletrostaticamente  de  cor  preta  e  com 
carenagem única injetada em PP de cor preta para, pelo menos a porção 
superior das patas.  Rodízios: de duplo giro do tipo “W” ou do tipo “H” 
com eixo vertical de, no mínimo, 10 mm, com anel elástico metálico para 
fixação do rodízio à base sem o uso de bucha plástica ou solda, diâmetro 
das rodas de, no mínimo, 48 mm, com rodas duplas. MARCA FK GRUPO 
MODELO SKY BAIXA

03 04 CADEIRA  ESTOFADA  FIXA  BASE  SKI ‐ COR  PRETA Assento: 
estruturado  em  chassi  de  polipropileno  injetado  com  aletas  de  reforços 

estruturais  ou  em  compensado  multilaminado  anatômico  de  espessura 

mínima de 12 mm, estofamento em espuma flexível de poliuretano injetada 

moldada  com  mesmas  características  físicas  e  de  desempenho 

especificadas para o encosto, dotado de carenagem de contra capa para o 

assento  injetada  em  polipropileno  que  proteja  todo  o  contra  assento  e 

bordos. Fixação dos elementos ao chassi de assento através de parafusos 

e porcas garras com rosca métrica. Não será tolerado o uso de perfil de 

bordos de PVC para acabamento ou fixação da contra capa de assento. 

Aspectos dimensionais do assento de largura de superfície mínimas de 460 

mm, profundidade útil  entre 420 e 470 mm e inclinação do assento  fixa 

entre  -3  e  -7  graus.  Encosto: estruturado  em  chassi  de  polipropileno 

injetado com aletas de reforços estruturais, estofamento em espuma flexível 

500,00 2.000,00
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de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante entre 

35 e 50 mm, provido de carenagem para contra capa do encosto injetada 

em polipropileno que deixe inacessível e não aparente os pontos de fixação 

do  suporte  de  junção  do  encosto  no  chassi  do  espaldar,  a  junção  das 

carenagens do encosto com a do suporte de junção do encosto não deve 

deixar tal suporte aparente e/ou acessível ao usuário na porção posterior do 

contra  encosto.  Não será tolerado o  uso de perfil  de  bordos  de PVC e 

parafusos  para  acabamento  e  ou  fixação  da  contra  capa  de  encosto. 

Pequenas aberturas entre a carenagem de contra encosto e a carenagem 

do suporte de junção do encosto são toleráveis, desde que não permitam a 

inserção de um objeto cilíndrico com diâmetro máximo de 10 mm no interior 

do  contra  encosto,  não  permitindo  assim  a  ocultação  de  objetos  e/ou 

acidentes decorrentes do uso público deste móvel. Fixação dos elementos 

ao  chassi  de  encosto  através  de  parafusos  e  porcas  garras  com rosca 

métrica.  Aspectos dimensionais do encosto de largura (mínima) 400 mm, 

extensão vertical (mínima): 350 mm e ângulo de abertura entre o assento e 

o encosto: entre 90 e 110 graus. Revestimento em tecido 100% poliéster na 

cor preta. Suporte de junção do encosto: em aço fixado por, no mínimo, 

dois pontos diretamente na estrutura metálica e não no chassi de assento, 

de  modo  a  elevar  a  sua  durabilidade.  Suporte  do  encosto  durável  de 

maneira tal que proporcione à cadeira performance conforme preconizado 

pelos ensaios mecânicos aplicáveis da ABNT NBR 13962/06 para cadeira 

de diálogo. Fixação ao chassi estrutural  de encosto por, no mínimo, dois 

pontos e através de parafusos e roscas métricas com trava química.  Os 

elementos metálicos do suporte de junção do encosto devem apresentar 

tratamento  de  superfície  por  meio  de  pintura  eletrostática  à  pó,  com 

tratamento  anti  ferruginoso  e  posterior  cura  e  polimerização  em  estufa. 

Estrutura  metálica  fixa,  do  base  sky, com  o  assento  em  suspensão, 

manufaturada à partir de tubo de aço carbono de diâmetro mínimo de 25,40 

e espessura mínima de parede de 2,25 mm, com plataforma para fixação do 

assento e da lâmina de junção do encosto em chapa de aço com espessura 

de,  no  mínimo,  2,20  mm. Tratamento  de superfície  do  aço da estrutura 

através de pintura à pó,  através do processo de deposição eletrostática, 

passando  pelos  processos  de desengraxe,  estabilização,  tratamento  anti 

ferruginoso  e  posterior  polimerização  em  estufa  à  200  oC,  no  mínimo. 

Sapatas  envolventes  injetadas  em  termoplástico  polipropileno  para  atrito 

com  a  superfície  do  piso  sendo,  no  mínimo,  04  sapatas  por  estrutura. 

MARCA FK GRUPO MODELO SKY BAIXA

04 01 CADEIRA  ESTOFADA  GIRATÓRIA  SEM  BRAÇO  BASE  ALTA ‐ COR 

PRETA - ASSENTO Espuma do assento manufaturado a partir de espumas 

flexíveis de poliuretano injetadas (moldadas), com característica de pouca 

ou nenhuma conformação  na  base  do  assento  para  garantir  alternância 

postural  e  borda  frontal  arredondada  para  não  prejudicar  a  circulação 

757,00 757,00
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sanguínea  dos  membros  inferiores  do  usuário,  (em  consonância  com 

disposto no item 17.3.3, alíneas b) e c) da Norma Regulamentadora nº 17 

do Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria nº 3.751, 

de 1990). Aspectos dimensionais das espumas: Assento: largura mínima de 

470 mm, profundidade de superfície mínima de 425 mm, espessura média 

predominante da espuma de: 40 mm. COMPENSADO ESTRUTURAL DO 

ASSENTO Assento estruturado em compensado multilaminado, resinado e 

prensado,  à  partir  de  madeiras  oriundas  de  manejos  sustentáveis, 

apresentando lâminas com espessura máxima de 1,5 mm cada, implicando 

em uma espessura do compensado de 12 mm. Contra capa injetada em 

polipropileno  copolímero  para  assento,  com  espessura  mínima 

predominante de 2,0 mm, dotada de raios de nas quatro intersecções que 

formam os cantos da peça, apresentando 04 orifícios guias com pinos de 

encaixe  por  pressão,  para  fixação  da  contra  capa  ao  compensado 

estrutural,  além de possuir  ressaltos  moldados  na matriz  de  injeção em 

cada orifício para fixação dos mecanismos e braços. A contra capa injetada 

em  polipropileno  para  assento  possui,  em  sua  porção  traseira,  um 

acabamento em “U” invertido, à partir de dois rebaixos criados no projeto da 

matriz de injeção, com abertura horizontal, no plano transversal, mínima de 

140 mm e, vertical de 55 mm, medidas desprezando os raios das bordas 

inferiores,  que são de 5 mm. Tal  acabamento permite excelente integral 

estética entre o mecanismo e o conjunto de assento da cadeira. ENCOSTO 
Espuma  do  encosto  do  tipo  espaldar  médio,  de  formato  orgânico, 

manufaturado em espuma flexível de poliuretano injetada, tipo HR, isenta 

de CFC, apresentando conformação anatômica para apoio da região lombar 

do  usuário  (em consonância  com disposto  no  item 17.3.3,  alínea  d)  da 

Norma  Regulamentadora  nº  17  do  Ministério  do  Trabalho  e  Emprego, 

regulamentada  pela  Portaria  nº  3.751,  de  1990,  apresentando  rai  ode 

curvatura  transversal  de,  no  mínimo,  400  mm,  além  de  curvatura 

longitudinal, para perfeita acomodação das costas do usuário. Além dessas 

características  de  anatomia,  a  espuma  deverá  apresentar  as  mesmas 

características  físicas  e  mecânicas  especificadas  para  a  espuma  de 

assento. Aspectos dimensionais mínimos da espuma de encosto: Largura 

(aferição conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06): Entre 380 e 400 

mm Extensão vertical: Entre 340 e 360 mm, Encosto estruturado em peça 

injetada em alta pressão à partir de polipropileno copolímero, termoplástico 

virgem, 100% reciclável, com espessura mínima predominante de 4,0 mm, 

provido de aletas de reforço estrutural. Estrutural provido de raio nos quatro 

cantos da peça e quatro pontos de fixação para capa, que é alojada por 

meio de encaixe sob pressão, bem como apresenta dois pontos de fixação 

para extensor do encosto do mecanismo ou suporte tubular fixo do encosto 

para  cadeira  fixa  de  diálogo  ou  longarina.  Ainda  permite  a  fixação  do 

suporte de encosto ao estrutural através de caneca articulada injetada em 

termoplástico  copolímero,  com pela  interna  em borracha  vulcanizada  ou 
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elastômero, que permite oscilação no eixo horizontal do encosto, ideal para 

adaptar-se às costas do usuário entre as constantes alternâncias posturais 

ao longo do expediente de uso do móvel. Carenagem para contra encosto 

injetada em polipropileno copolímero, dispensado o uso de perfis de borda 

para  acabamento  e  proteção,  apresentando  textura  em  sua  superfície 

externa, dotada de quatro pontos para fixação ao estrutural , por meio de 

encaixe  sob  pressão.  Tal  carenagem  de  contra  assento  apresenta 

espessura  mínima  predominante  de  3,0  mm  e  possui  raios  nos  quatro 

cantos da peça. Revestimento do assento e do encosto em tecido tipo crepe 

de fios de poliéster na cor Preta.  Mecanismo com flange universal (160 x 

200 e 125 x 125 mm) confeccionada tipo "U" com chapa da plataforma de 

assento  com  espessura  mínima  de  2,65  mm,  com  conificação  para 

receptação  do  curso  do  pistão  através  de  cone  Morse.  Assento  com 

inclinação fixa entre -2º e -7º, com ajuste milimétrico de altura do assento, 

acionado  por  meio  de  alavanca  excêntrica,  com  manípulo  ergonômico 

injetado em termoplástico polipropileno copolímero cuja largura, na porção 

que permite a empunhadura por parte do usuário, seja de 55 mm. Sistema 

de articulação do encosto para ajuste de inclinação, à partir de dois eixos de 

aço carbono zincado, sendo que o eixo traseiro, que é o de menor diâmetro, 

possui esta característica de diâmetro de 8 mm; perfazendo tais eixos, há 

oito lâminas de atrito que formam o conjunto de freio fricção, responsável 

pela frenagem do encosto quando o usuário aciona a alavanca para esta 

finalidade, tal alavanca, possui  as mesmas características ergonômicas e 

dimensionais citadas para a alavanca de ajuste de altura do assento. Ajuste 

da altura do espaldar  por meio de cremalheira injetada em termoplástico 

copolímero,  com 07  pontos  de  ajuste.  Tal  cremalheira,  desenvolvida  no 

conceito de bucha, à partir de duas partes, que é envolta por uma estrutura 

de chapa de aço carbono conformada, com espessura mínima de 2,0 mm, 

abraça  o  extensor  de  encosto  que  é  manufaturado  em  chapa  de  aço 

carbono de 3 mm de espessura dobrada em forma de “U”, com largura de 

36 mm do extensor. Tal conjunto de encosto recebe acabamento por meio 

de uma carenagem plástica injetada em polipropileno,  formado por  duas 

partes,  com  encaixe  entre  si  por  meio  de  diversos  pontos.  Fixação  do 

extensor de encosto ao estrutural interna à contra capa do encosto e não 

aparente  na porção externa do contra encosto.  Plataforma do assento  e 

parte metálica do encosto que abraça a cremalheira recebem tratamento de 

superfície  por  meio  de  pintura  à  pó,  através  do processo  de deposição 

eletrostática,  passando  pelos  processos  de  desengraxe,  tratamento  anti 

ferruginoso e posterior secagem em estufa à 220 ºC. Base giratória, com 

cinco patas, formadas à partir de aço carbono SAE 1008/1020, tubular, de 

secção semi  oblonga,  com dimensões  mínimas  de 20 x  39  x  1,35  mm, 

sendo  fundidas  à  dois  anéis  centrais,  um  inferior  e  outro  superior,  

promovendo alojamento para a porção inferior da coluna do pistão por meio 

de Cone Morse. Tal fusão se dá por meio dos processos Metal Inert Gas 
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e/ou  eletrofusão,  implicando  em  excelente  resistência  da  fusão,  mínima 

intervenção na têmpera do aço e excelente acabamento. Para acabamento 

e proteção da parte superior da peça, a base apresenta uma capa injetada 

em polipropileno copolímero, sem emendas, ou seja, uma peça única perfaz 

toda a superfície superior da base, sendo alojada à base metálica por meio 

de pinos de encaixe sob pressão em estampo realizado nas patas. A porção 

metálica da base recebe acabamento e tratamento de superfície por meio 

de pintura  eletrostática  à pó,  passando  pelos  processos  de desengraxe, 

estabilização, tratamento anti ferruginoso e posterior cura em estufa à 200 

graus Celsius, no mínimo. A base apresenta diâmetro externo mínimo total 

de  700  mm  e  raio  da  pata  mínimo  de  330  mm,  em  conformidade 

dimensional com preconizado pela Norma ABNT NBR 13962/06 para este 

quesito bem como apresenta conformidade com os requisitos de ponto de 

estabilidade  e  número  de  apoios,  preconizados  pela  mesma  Norma 

Técnica. Os alojamentos para o pino das sapatas fixas são executados à 

partir  do  encravamento  das  paredes  dos  tubos  das  patas,  não  sendo 

tolerado o uso de buchas plásticas para fixação dos pinos, sendo tal fixação 

executada através de atrito do metal das paredes do tubo com o metal do 

pino  e  anel  elástico  de  expansão,  presente  nas  sapatas,  prolongando 

assim, a durabilidade desse importante fator de funcionalidade da cadeira. 

PISTÃO  Á  GAS:  Ajuste  milimétrico  de  altura  do  assento  por  meio  de 

acionamento de pistão à gás, com classificação de desempenho no mínimo 

em conformidade com Classe 03, de acordo com Norma Internacional DIN 

4550, com curso mínimo de ajuste vertical de 115 mm, diâmetro de curso 

de 28 mm, com conificação superior de 1º 26’ 16” para acoplamento através 

de cone Morse ao mecanismo e conificação inferior  para acoplamento à 

base de cinco patas, alojamento cilíndrico para o curso manufaturado em 

chapa  de aço carbono com aplicação  de pintura  epóxi  pó  ou opção de 

acabamento cromado, com bucha interna injetada em termoplástico de alto 

desempenho,  provida  de  componentes  internos  que  permitam  suave 

deslizamento e minimização de ruídos para a movimentação de 360º do 

dispositivo. Pistão conificado do tipo single tapper. Tubo prolongador para 

pistão fabricado em aço carbono tubular de diâmetro externo mínimo de 50 

mm e parede mínima de 1,50 mm, com pintura epóxi pó e conificação para 

encaixe por cone Morse à base. Pintura eletrostática á pó, com banho de 

desengraxe, estabilização, tratamento anti ferruginoso e posterior secagem 

em estufa à 200 graus Celsius, no mínimo. Aro para apoio dos pés com raio 

mínimo de 230 mm, manufaturado à partir  de  tubo  de aço de diâmetro 

mínimo de 19,00 mm e perfis e chapas de aço carbono interligando o aro 

externo  ao  cone  interno  de  alojamento  no  pistão.  Peça  dotada  de 

espaçadores plásticos eu isolam o atrito  direto do metal  do cone interno 

com o metal do alojamento do êmbolo do pistão. Pintura eletrostática á pó, 

com  banho  de  desengraxe,  estabilização,  tratamento  anti  ferruginoso  e 

posterior secagem em estufa à 200 graus Celsius, no mínimo. Sapata fixa 
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para  contato  da  base  com  o  piso,  manufaturada  em  termoplástico 

copolímero injetado em alta pressão e com diâmetro mínimo de 48 mm da 

base de contato com o piso, bem como altura mínima de 10 mm (apenas da 

porção injetada em termoplástico). Fixação à base por meio de eixo vertical 

cilíndrico,  em  aço  ABNT  SAE  1008/1020,  com  anel  de  expansão, 

dispensando o alojamento por meio de buchas plásticas. Diâmetro externo 

do eixo vertical de, no mínimo, 10 mm.  MARCA FK GRUPO MODELO SKY 

BAIXA

05 01 CADEIRA  ESTOFADA  GIRATÓRIA  SEM  BRAÇO  BASE  ALTA ‐ COR 

PRETA ‐ COURO  ECOLÓGICO  ASSENTO  Espuma  do  assento 

manufaturado  a  partir  de  espumas  flexíveis  de  poliuretano  injetadas 

(moldadas), com característica de pouca ou nenhuma conformação na base 

do assento para garantir  alternância postural e borda frontal arredondada 

para  não  prejudicar  a  circulação  sanguínea  dos  membros  inferiores  do 

usuário, (em consonância com disposto no item 17.3.3, alíneas b) e c) da 

Norma  Regulamentadora  nº  17  do  Ministério  do  Trabalho  e  Emprego, 

regulamentada pela Portaria nº 3.751, de 1990). Aspectos dimensionais das 

espumas: Assento: largura mínima de 470 mm, profundidade de superfície 

mínima de 425 mm, espessura média predominante da espuma de: 40 mm. 

COMPENSADO  ESTRUTURAL  DO  ASSENTO  Assento  estruturado  em 

compensado  multilaminado,  resinado  e  prensado,  à  partir  de  madeiras 

oriundas de manejos sustentáveis,  apresentando lâminas com espessura 

máxima de 1,5 mm cada, implicando em uma espessura do compensado de 

12 mm. Contra  capa injetada em polipropileno copolímero  para  assento, 

com espessura mínima predominante de 2,0 mm, dotada de raios de nas 

quatro  intersecções  que  formam  os  cantos  da  peça,  apresentando  04 

orifícios guias com pinos de encaixe por pressão, para fixação da contra 

capa ao compensado  estrutural,  além de possuir  ressaltos  moldados  na 

matriz de injeção em cada orifício para fixação dos mecanismos e braços. A 

contra capa injetada em polipropileno para assento possui, em sua porção 

traseira, um acabamento em “U” invertido, à partir de dois rebaixos criados 

no  projeto  da  matriz  de  injeção,  com  abertura  horizontal,  no  plano 

transversal, mínima de 140 mm e, vertical de 55 mm, medidas desprezando 

os raios das bordas inferiores, que são de 5 mm. Tal acabamento permite 

excelente integral estética entre o mecanismo e o conjunto de assento da 

cadeira.  ENCOSTO  Espuma  do  encosto  do  tipo  espaldar  médio,  de 

formato orgânico, manufaturado em espuma flexível de poliuretano injetada, 

tipo HR, isenta de CFC, apresentando conformação anatômica para apoio 

da região lombar do usuário (em consonância com disposto no item 17.3.3, 

alínea d) da Norma Regulamentadora nº 17 do Ministério do Trabalho e 

Emprego, regulamentada pela Portaria nº 3.751, de 1990, apresentando rai 

ode  curvatura  transversal  de,  no  mínimo,  400  mm,  além  de  curvatura 

longitudinal, para perfeita acomodação das costas do usuário. Além dessas 

753,00 753,00
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características  de  anatomia,  a  espuma  deverá  apresentar  as  mesmas 

características  físicas  e  mecânicas  especificadas  para  a  espuma  de 

assento. Aspectos dimensionais mínimos da espuma de encosto: Largura 

(aferição conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06): Entre 380 e 400 

mm Extensão vertical: Entre 340 e 360 mm, Encosto estruturado em peça 

injetada em alta pressão à partir de polipropileno copolímero, termoplástico 

virgem, 100% reciclável, com espessura mínima predominante de 4,0 mm, 

provido de aletas de reforço estrutural. Estrutural provido de raio nos quatro 

cantos da peça e quatro pontos de fixação para capa, que é alojada por 

meio de encaixe sob pressão, bem como apresenta dois pontos de fixação 

para extensor do encosto do mecanismo ou suporte tubular fixo do encosto 

para  cadeira  fixa  de  diálogo  ou  longarina.  Ainda  permite  a  fixação  do 

suporte de encosto ao estrutural através de caneca articulada injetada em 

termoplástico  copolímero,  com pela  interna  em borracha  vulcanizada  ou 

elastômero, que permite oscilação no eixo horizontal do encosto, ideal para 

adaptar-se às costas do usuário entre as constantes alternâncias posturais 

ao longo do expediente de uso do móvel. Carenagem para contra encosto 

injetada em polipropileno copolímero, dispensado o uso de perfis de borda 

para  acabamento  e  proteção,  apresentando  textura  em  sua  superfície 

externa, dotada de quatro pontos para fixação ao estrutural , por meio de 

encaixe  sob  pressão.  Tal  carenagem  de  contra  assento  apresenta 

espessura  mínima  predominante  de  3,0  mm  e  possui  raios  nos  quatro 

cantos da peça. Revestimento do assento e do encosto em Couro ecológico 

na cor preta.  Mecanismo com flange universal (160 x 200 e 125 x 125 mm) 

confeccionada tipo "U" com chapa da plataforma de assento com espessura 

mínima de 2,65 mm, com conificação para receptação do curso do pistão 

através de cone Morse. Assento com inclinação fixa entre -2º e -7º, com 

ajuste  milimétrico  de  altura  do assento,  acionado  por  meio  de  alavanca 

excêntrica,  com  manípulo  ergonômico  injetado  em  termoplástico 

polipropileno  copolímero  cuja  largura,  na  porção  que  permite  a 

empunhadura por parte do usuário, seja de 55 mm. Sistema de articulação 

do encosto para ajuste de inclinação, à partir de dois eixos de aço carbono 

zincado, sendo que o eixo traseiro, que é o de menor diâmetro, possui esta 

característica de diâmetro de 8 mm; perfazendo tais eixos, há oito lâminas 

de atrito que formam o conjunto de freio fricção, responsável pela frenagem 

do encosto quando o usuário aciona a alavanca para esta finalidade,  tal 

alavanca,  possui  as mesmas características ergonômicas  e dimensionais 

citadas para a alavanca de ajuste de altura do assento. Ajuste da altura do 

espaldar  por  meio de cremalheira  injetada  em termoplástico  copolímero, 

com 07  pontos  de ajuste.  Tal  cremalheira,  desenvolvida  no  conceito  de 

bucha, à partir de duas partes, que é envolta por uma estrutura de chapa de 

aço  carbono  conformada,  com espessura  mínima  de  2,0  mm,  abraça  o 

extensor de encosto que é manufaturado em chapa de aço carbono de 3 

mm de espessura dobrada em forma de “U”,  com largura de 36 mm do 
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extensor.  Tal  conjunto de encosto  recebe acabamento por meio de uma 

carenagem  plástica  injetada  em  polipropileno,  formado  por  duas  partes, 

com encaixe entre si por meio de diversos pontos. Fixação do extensor de 

encosto ao estrutural interna à contra capa do encosto e não aparente na 

porção externa do contra encosto. Plataforma do assento e parte metálica 

do encosto que abraça a cremalheira recebem tratamento de superfície por 

meio  de  pintura  à  pó,  através  do  processo  de  deposição  eletrostática, 

passando  pelos  processos  de desengraxe,  tratamento  anti  ferruginoso e 

posterior  secagem em estufa à 220 ºC. Base giratória,  com cinco patas, 

formadas à partir de aço carbono SAE 1008/1020, tubular, de secção semi 

oblonga, com dimensões mínimas de 20 x 39 x 1,35 mm, sendo fundidas à 

dois  anéis  centrais,  um inferior  e outro superior,  promovendo alojamento 

para a porção inferior da coluna do pistão por meio de Cone Morse. Tal 

fusão  se  dá  por  meio  dos  processos  Metal  Inert  Gas  e/ou  eletrofusão, 

implicando  em  excelente  resistência  da  fusão,  mínima  intervenção  na 

têmpera do aço e excelente acabamento. Para acabamento e proteção da 

parte  superior  da  peça,  a  base  apresenta  uma  capa  injetada  em 

polipropileno copolímero,  sem emendas,  ou seja,  uma peça única perfaz 

toda a superfície superior da base, sendo alojada à base metálica por meio 

de pinos de encaixe sob pressão em estampo realizado nas patas. A porção 

metálica da base recebe acabamento e tratamento de superfície por meio 

de pintura  eletrostática  à pó,  passando  pelos  processos  de desengraxe, 

estabilização, tratamento anti ferruginoso e posterior cura em estufa à 200 

graus Celsius, no mínimo. A base apresenta diâmetro externo mínimo total 

de  700  mm  e  raio  da  pata  mínimo  de  330  mm,  em  conformidade 

dimensional com preconizado pela Norma ABNT NBR 13962/06 para este 

quesito bem como apresenta conformidade com os requisitos de ponto de 

estabilidade  e  número  de  apoios,  preconizados  pela  mesma  Norma 

Técnica. Os alojamentos para o pino das sapatas fixas são executados à 

partir  do  encravamento  das  paredes  dos  tubos  das  patas,  não  sendo 

tolerado o uso de buchas plásticas para fixação dos pinos, sendo tal fixação 

executada através de atrito do metal das paredes do tubo com o metal do 

pino  e  anel  elástico  de  expansão,  presente  nas  sapatas,  prolongando 

assim, a durabilidade desse importante fator de funcionalidade da cadeira. 

PISTÃO  Á  GAS:  Ajuste  milimétrico  de  altura  do  assento  por  meio  de 

acionamento de pistão à gás, com classificação de desempenho no mínimo 

em conformidade com Classe 03, de acordo com Norma Internacional DIN 

4550, com curso mínimo de ajuste vertical de 115 mm, diâmetro de curso 

de 28 mm, com conificação superior de 1º 26’ 16” para acoplamento através 

de cone Morse ao mecanismo e conificação inferior  para acoplamento à 

base de cinco patas, alojamento cilíndrico para o curso manufaturado em 

chapa  de aço carbono com aplicação  de pintura  epóxi  pó  ou opção de 

acabamento cromado, com bucha interna injetada em termoplástico de alto 

desempenho,  provida  de  componentes  internos  que  permitam  suave 



ITE
M

QUANT PRODUTO
PREÇO 
UNIT.

PREÇO 
TOTAL

deslizamento e minimização de ruídos para a movimentação de 360º do 

dispositivo. Pistão conificado do tipo single tapper. Tubo prolongador para 

pistão fabricado em aço carbono tubular de diâmetro externo mínimo de 50 

mm e parede mínima de 1,50 mm, com pintura epóxi pó e conificação para 

encaixe por cone Morse à base. Pintura eletrostática á pó, com banho de 

desengraxe, estabilização, tratamento anti ferruginoso e posterior secagem 

em estufa à 200 graus Celsius, no mínimo. Aro para apoio dos pés com raio 

mínimo de 230 mm, manufaturado à partir  de  tubo  de aço de diâmetro 

mínimo de 19,00 mm e perfis e chapas de aço carbono interligando o aro 

externo  ao  cone  interno  de  alojamento  no  pistão.  Peça  dotada  de 

espaçadores plásticos eu isolam o atrito  direto do metal  do cone interno 

com o metal do alojamento do êmbolo do pistão. Pintura eletrostática á pó, 

com  banho  de  desengraxe,  estabilização,  tratamento  anti  ferruginoso  e 

posterior secagem em estufa à 200 graus Celsius, no mínimo. Sapata fixa 

para  contato  da  base  com  o  piso,  manufaturada  em  termoplástico 

copolímero injetado em alta pressão e com diâmetro mínimo de 48 mm da 

base de contato com o piso, bem como altura mínima de 10 mm (apenas da 

porção injetada em termoplástico). Fixação à base por meio de eixo vertical 

cilíndrico,  em  aço  ABNT  SAE  1008/1020,  com  anel  de  expansão, 

dispensando o alojamento por meio de buchas plásticas. Diâmetro externo 

do eixo vertical de, no mínimo, 10 mm.  MARCA FK GRUPO MODELO SKY 

BAIXA

VALOR TOTAL DA PROPOSTA R$ 7.800,00 (Sete mil e oitocentos reais) 

 VALIDADE DA PROPOSTA: CONFORME EDITAL

 PRAZO DE ENTREGA: CONFORME EDITAL
 LOCAL DE ENTREGA: CONFORME EDITAL
 PAGAMENTO: CONFORME EDITAL
 Declaramos que nos preços estão inclusos todos os custos, tributos e despesas necessárias ao cumprimento 

integral do objeto ora licitado.
 Declaramos que cumpriremos todos os prazos estabelecidos no Edital de seus anexos

Declaramos aceitação total e irrestrita às condições do presente Edital

_______________________________________

JOSÉ AUGUSTO TEDESCHI

RG: 2.058.048-8   SSP-PR



ANEXO IV – MODELO DE DECLARAÇÃO DE QUE NÃO EMPREGA MENOR DE 
IDADE

Ao Serviço Nacional de Aprendizagem Comercial – SENAC/PR e ao Serviço Social do 
Comércio – SESC/PR A/C.: Presidente da Comissão de Licitação Ref.: Pregão 
Eletrônico SENAC/SESC/PR/Nº 20/2023

DECLARAÇÃO DE QUE NÃO EMPREGA MENOR DE IDADE

A  empresa  TEDESCHI  COM.  DE  MÓVEIS  E  SERVIÇOS  LTDA  ,  com  sede  na 
RODOVIA DA UVA, nº 1077, na cidade de COLOMBO, estado PARANÁ, inscrita no 
CNPJ/MF sob nº  25.453.021/0001-93,  neste ato representada pelo(a)  Sr(a).  JOSÉ 
AUGUSTO TEDESCHI,  (cargo/função)  PROCURADOR,  portador(a)  da  Carteira  de 
Identidade nº  2.058.048-8 SSP/PR,  inscrito(a)  no CPF/MF sob nº 405.034.379-72, 
abaixo assinado(a), DECLARA, para fins de cumprimento do disposto no inciso XXXIII 
do Art. 7º da Constituição Federal, que não utiliza mão de obra direta ou indireta de 
menores de 18 (dezoito) anos para a realização de trabalhos noturnos, perigosos ou 
insalubres,  bem como não  utiliza,  para  qualquer  trabalho,  mão de  obra  direta  ou 
indireta de menores de 16 (dezesseis) anos, exceto na condição de aprendiz, a partir 
de 14 (quatorze) anos

Colombo, 17 de novembro de 2023

_______________________________________

JOSÉ AUGUSTO TEDESCHI

RG: 2.058.048-8   SSP-PR



ANEXO V – MODELO DE DECLARAÇÃO DE INEXISTÊNCIA DE FATOS 
IMPEDITIVOS À HABILITAÇÃO

Ao Serviço Nacional de Aprendizagem Comercial – SENAC/PR e ao Serviço Social do 
Comércio – SESC/PR A/C.: Presidente da Comissão de Licitação Ref.: Pregão 
Eletrônico SENAC/SESC/PR/Nº 20/2023

DECLARAÇÃO DE INEXISTÊNCIA DE FATOS IMPEDITIVOS À HABILITAÇÃO

A  empresa  TEDESCHI  COM.  DE  MÓVEIS  E  SERVIÇOS  LTDA  ,  com  sede  na 
RODOVIA DA UVA, nº 1077, na cidade de COLOMBO, estado PARANÁ, inscrita no 
CNPJ/MF sob nº  25.453.021/0001-93,  neste ato representada pelo(a)  Sr(a).  JOSÉ 
AUGUSTO TEDESCHI,  (cargo/função)  PROCURADOR,  portador(a)  da  Carteira  de 
Identidade nº  2.058.048-8 SSP/PR,  inscrito(a)  no CPF/MF sob nº 405.034.379-72, 
abaixo assinado(a), DECLARA, para fins do disposto no EDITAL em referência, sob as 
penas da lei, que até a presente data inexistem fatos impeditivos para sua habilitação 
no presente procedimento licitatório. DECLARA, também, não haver em seu quadro 
societário qualquer dirigente ou empregado do SENAC/PR e/ou do SESC/PR e/ou da 
FECOMÉRCIO/PR (aí incluídos os membros dos seus órgãos deliberativos e fiscais), 
bem como seus parentes, afins ou consanguíneos, até o terceiro grau civil. DECLARA, 
por fim, estar ciente da obrigatoriedade de comunicar a ocorrência de qualquer evento 
impeditivo superveniente à apresentação dos documentos de habilitação

Colombo, 17 de novembro de 2023

_______________________________________

JOSÉ AUGUSTO TEDESCHI

RG: 2.058.048-8   SSP-PR
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