
 

 

AO 
SERVIÇO NACIONAL DE APRENDIZAGEM COMERCIAL – ADMINISTRAÇÃO REGIONAL NO 
ESTADO DO PARANÁ – SENAC/PR 
A/C.: PRESIDENTE DA COMISSÃO DE LICITAÇÃO 
 
REF.: EDITAL DE PREGÃO ELETRÔNICO SENAC/PR/Nº16/2025 

 
PREGÃO ELETRÔNICO Nº 16/2025 - PROCESSO N° 16/2025 

 
CARTA DE APRESENTAÇÃO DE PROPOSTA DE PREÇOS 

 

1 - IDENTIFICAÇÃO DA LICITANTE: 
Proponente: Sierdovski Tecnologia Ltda 
CNPJ: 03.874.953/0001-77   Inscrição Estadual: 902.166.03-34 
Endereço: Rua Capitão Rocha, 2393  Bairro: Centro 
CEP: 85010-270         Cidade: Guarapuava - Estado: PR 
Telefone: 42 3622-1418               Fax: 42 3622-1418 
Banco: Banco do Brasil    Conta Corrente: 10801-4 
Agência: 0299-2     Cidade: Guarapuava 
E-mail: mservice@mservice.com.br 
 
AO SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM COMERCIAL / (1) SENAC PR 
 
OBJETIVO: REGISTRO DE PREÇOS PARA AQUISIÇÃO EVENTUAL E FUTURA DE CADEIRAS 
PARA A ADMINISTRAÇÃO REGIONAL DO SENAC/PR. 

A empresa Sierdovski Tecnologia, inscrita no CNPJ sob nº 03.874.953.0001-77, propõe 
ao SENAC/PR o FORNECIMENTO FUTURO E EVENTUAL, com base em REGISTRO DE 
PREÇOS, de cadeiras, pelo período inicial de 12 (doze) meses, nas seguintes condições: 
 
1. PREÇOS 
 
LOTE 01 (ÚNICO) – CADEIRAS DE ESCRITÓRIO 

Item Descrição UN Qtd 
mín 

Qtd 
máx 

Marca/ 
Modelo 

Valor 
Unitário 

mín 
(R$) 

Valor 
Total 
máx 
(R$) 

mailto:mservice@mservice.com.br
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A) RODÍZIOS 

RODÍZIO DE PU: CONSTITUÍDO DE DUAS 

ROLDANAS CIRCULARES, NA DIMENSÃO 

DE 50 MM DE DIÂMETRO, FABRICADAS 

EM SUA REGIÃO CENTRAL EM POLIAMIDA 

(PA) E EM SUA BANDA DE RODAGEM EM 

POLIURETANO (PU), DESTINANDO –SE A 

PISOS RÍGIDOS 

 

B) BASE 

BASE STANDARD DIRETOR: CONSTITUÍDA 

UN 200 500 PLAXMETAL  
ALTRIX 

ESPALDAR ALTO  
65001 

MECANISMO: 
BACK M1 

 

R$ 
790,00 

R$ 
158.000,00 



 

 

COM  CINCO  PÁS  DE  APOIO  PARA  

FIXAÇÃO  DOS RODÍZIOS  E  UMA  

FURAÇÃO  CENTRAL  CONIFICADA  PARA  

ACOPLAMENTO  DA  COLUNA  A  GÁS, 

OBTENDO  UM  DIÂMETRO NA  ORDEM  

DE  680  MM 

AS  PÁS  DE  APOIO  SÃO  FABRICADAS  EM 

CHAPA DE AÇO  CARBONO,  

CONFORMADAS  PELO  PROCESSO DE 

ESTAMPAGEM  E  TRAVADAS POR 

SOLDAGEM  MIG,  FORMANDO  UM  

PERFIL  DE  SECÇÃO  26  X  26,5  MM 

O  ANEL  CENTRAL  É FABRICADO EM 

TUBO DE AÇO CARBONO, ONDE AS PÁS 

SÃO FIXADAS A ESTE PELO PROCESSO DE 

SOLDAGEM MIG 

A   BASE   RECEBE   UMA   PROTEÇÃO   DE   

PREPARAÇÃO   DE   SUPERFÍCIE   

METÁLICA   EM NANOCERÂMICA,  E  

REVESTIMENTO  ELETROESTÁTICO  EPÓXI  

EM  PÓ,  QUE  GARANTE  PROTEÇÃO  E 

MAIOR VIDA ÚTIL AO PRODUTO 

O CONJUNTO  RECEBE UMA  BLINDAGEM,  

MONTADA  POR  CLIQUES  DE  FIXAÇÃO,  

COM  A FUNÇÃO DE PROTEÇÃO E 

ACABAMENTO, ALÉM DE POSSUIR UMA 

BLINDAGEM TELESCÓPICA PARA A 

COLUNA A GÁS, AMBAS FABRICADAS EM 

POLIPROPILENO 



 

 

 

C) COLUNA A GÁS 

É  CONSTITUÍDA  DE  UM  CORPO  

CILÍNDRICO  DENOMINADO  CÂMARA,  

FABRICADO  EM  AÇO CARBONO  NA 

MEDIDA EXTERNA  DE  50  MM,  

CONFORMADO  EM  UMA DE  SUAS  

EXTREMIDADES PELO  PROCESSO  DE  

CONIFICAÇÃO  PARA  PERFEITA  FIXAÇÃO  

NA  BASE 

A  COLUNA  É  CLASSE  4  E POSSUI CURSO 

DE 123 MM 

 

D) MECANISMO 

BACKITA M1: FABRICADO EM AÇO COM 

CORPO PREDOMINANTEMENTE 

DESENVOLVIDO EM CHAPAS   DE   2,65   

MM   DE   ESPESSURA 

O   MECANISMO   RECEBE   UMA 

PROTEÇÃO   DE PREPARAÇÃO  DE  

SUPERFÍCIE  METÁLICA  E  REVESTIMENTO  

ELETROESTÁTICO  EPÓXI  EM  PÓ,  QUE 

GARANTE  PROTEÇÃO  E  MAIOR  VIDA  

ÚTIL  AO  PRODUTO 

O  MESMO POSSUI  UMA  BLINDAGEM  DE 

POLIPROPILENO COM ACABAMENTO 

SUPERFICIAL TEXTURIZADO 

POSSUI  DUAS  ALAVANCAS  LOCALIZADAS  

NO  LADO  DIREITO,  UMA  QUE  TRAVA  E  



 

 

DESTRAVA  O MOVIMENTO  DE  

RECLINAÇÃO  DO  ENCOSTO,  E  A  OUTRA  

QUE  COMANDA  O  ACIONAMENTO  DA 

COLUNA A GÁS, PARA REGULAGEM DE 

ALTURA DA CADEIRA 

O MECANISMO POSSUI O SEGUINTE 

RECURSO: 

- MOVIMENTO  DE  RECLINAÇÃO  DO  

ENCOSTO  COM  POSSIBILIDADE  DE  

TRAVAMENTO  EM QUALQUER POSIÇÃO 

 

E) ASSENTO 

CONJUNTO CONSTITUÍDO POR 

COMPENSADO MULTILAMINADO DE 

MADEIRA COM 15MM DE ESPESSURA 

POSSUI PORCAS DE FIXAÇÃO COM 

GARRASINSERIDAS NOS PONTOS DE 

MONTAGEM DA MADEIRA 

NA ESTRUTURA DO ASSENTO É FIXADA 

UMAALMOFADA DE ESPUMA E FLEXÍVEL À 

BASE  DE  POLIURETANO,  FABRICADA  

PROCESSO  DE  INJEÇÃO  SOB  PRESSÃO 

ESTA  ALMOFADA POSSUI  DENSIDADE  

CONTROLADA  DE 60KG/M³,PODENDO  

OCORRER  VARIAÇÕES  NA  ORDEM  DE +/-

10%, E ESPESSURA MÉDIA DE 41MM 

O  CONJUNTO  É  REVESTIDO  COM 

TECIDO PELO  PROCESSO  DE  

TAPEÇAMENTO 



 

 

SUAS DIMENSÕES SÃO  

APROXIMADAMENTE 501MM  DE  

LARGURA  E 460MM DE PROFUNDIDADE, 

APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES 

CANTOS ARREDONDADOS 

 

F) APOIA BRAÇOS 

BRAÇO  REGULÁVEL: APOIO  DE  BRAÇO  

COM  REGULAGEM  DE  ALTURA,  QUE  SE  

DÁ  PELO PRESSIONAMENTODE 

UMBOTÃONA PARTE  FRONTAL  DO  

APOIO  DE  BRAÇO 

POSSUI  70  MM  DE CURSO PARA A 

REGULAGEM DE ALTURA, DISPOSTOS EM 

OITO POSIÇÕES DEFINIDAS 

A  ALMA  DO  APOIO  DE  BRAÇO  É  

FABRICADA  EM  CHAPA  DE  AÇO  COM  

6,35  MM  DE ESPESSURA, JÁ OS 

RESTANTES DOS COMPONENTES SÃO 

FABRICADOS EM POLIPROPILENO 

 

G) ENCOSTO 

O  ENCOSTO  POSSUI  ESTRUTURA 

INJETADA  EM POLIPROPILENO 

REFORÇADA  COM  FIBRA  DE VIDRO 

NA  LOCALIZAÇÃO  DOS  FUROS  SÃO  

INSERIDAS PORCAS  DE  FIXAÇÃO  COM  

GARRAS 

NA ESTRUTURA  DO  ENCOSTO  É  FIXADA  



 

 

UMA  ALMOFADA  DE  ESPUMAFLEXÍVEL  

Á  BASE  DE POLIURETANO,  FABRICADA  

PELO  PROCESSO  DE  INJEÇÃO  SOB  

PRESSÃO 

ESTA  ALMOFADA  POSSUI DENSIDADE 

CONTROLADA DE 50KG/M³ PODENDO 

OCORRER VARIAÇÕESNA ORDEM DE +/-

10, E ESPESSURA MÉDIA DE 50MM 

O  CONJUNTO  ENCOSTO  RECEBE  UMA  

BLINDAGEM  DE  ACABAMENTO,  

FABRICADO EM POLIPROPILENO 

POSSUI  DIMENSÕES APROXIMADAS  DE  

488MM  DE  LARGURA  E  527  MM  DE 

ALTURA,APRESENTANDO EM SUAS 

EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS 

NA  VERSÃO  COM  ENCOSTO  REGULÁVEL,  

A  REGULAGEM  DE  ALTURA  DO  

ENCOSTO  SE  DÁ  POR MEIO DE UMA 

CATRACA AUTOMÁTICA, OU SEJA, É 

REGULADO SEM A UTILIZAÇÃO DE 

ALAVANCAS OU  QUALQUER  TIPO  DE  

MANÍPULOS,  BASTANDO  PUXAR  E  

MOVER  O  ENCOSTO  PARA  CIMA  E 

POSICIONAR  NA  POSIÇÃO  DESEJADA 

PARA  BAIXÁ-LO  BASTA  ELEVAR  O  

ENCOSTO  ATÉ  A  ALTURA MÁXIMA  QUE  

O  MECANISMO  SE  DESARMA  E  O  

LIBERA  ATÉ  A  POSIÇÃO  MAIS  BAIXA 

NO MECANISMO BACKITA M1 O CURSO 



 

 

DISPONÍVEL É DE70 MM DISPOSTOS EM 

SETE POSIÇÕES DEFINIDAS 

 

H) REVESTIMENTO 

POLIÉSTER  

 

I) CORES 

 

 

 

J) MEDIDAS 

 

 

 
 
OBS: SEGUE FOLDER DO PRODUTO QUE 
SERÁ ENTREGUE, FAVOR ANALISAR SE 
ATENDE SUA NECESSIDADE, QUALQUER 
DUVIDA FAVOR ENTRAR EM CONTATO. 



 

 

02 

 

 

A) ESTRUTURA 

SUA  CONFIGURAÇÃO  É  DEFINIDA  POR  

UMA  ESTRUTURA  FIXA  FABRICADA  EM  

TUBO DE  AÇO CARBONOCOM  DIÂMETRO  

DE  25,4  MM  COM  ESPESSURA  DE  2,25  

MM  NA  BASE  E  COM  AS MESMAS 

MEDIDAS PARA O SUPORTE DO ASSENTO 

A BASE E O SUPORTE SÃO FABRICADOS 

PELO PROCESSO  DE  CURVAMENTO  E  

SÃO  UNIDOS  ENTRE  SI  PELO  PROCESSO  

DE  SOLDAGEM  MIG 

A ESTRUTURA  CONTEM  DESLIZADORES  

FIXOS,  DESENVOLVIDOS  PARA  MANTER  

A  BASE  APOIADA SOBRE  O  PISO  E  

PRINCIPALMENTE  EVITAR  O  CONTATO  

UN 200 500 PLAXMETAL 
ALTRIX 

ESPALDAR BAIXO  
BASE: 

APROXIMAÇÃO S 
65007/65022 

R$ 
538,95 

R$ 
107.790,00 



 

 

DIRETO  DO  METAL  COM  A  SUPERFÍCIE  

DE APOIO 

OS DESLIZADORES SÃO FABRICADOS EM 

POLIPROPILENO, PELO PROCESSO DE 

INJEÇÃO 

A ESTRUTURA SE FIXA AO ASSENTO POR 

MEIO DE PARAFUSOS SEXTAVADOS 

FLANGEADOS 

TODA A ESTRUTURA RECEBE UMA 

PROTEÇÃO DE PREPARAÇÃO DE 

SUPERFÍCIE METÁLICA EM 

NANOCERÂMICA,  E  REVESTIMENTO  

ELETROESTÁTICO  EPÓXI  EM  PÓ,  QUE  

GARANTE  PROTEÇÃO  E MAIOR VIDA ÚTIL 

AO PRODUTO 

 

B) ASSENTO 

CONJUNTO CONSTITUÍDO POR 

COMPENSADO MULTILAMINADO DE 

MADEIRA COM 15 MM DE ESPESSURA 

POSSUI PORCAS DE FIXAÇÃO COM 

GARRAS INSERIDAS NOS PONTOS DE 

MONTAGEM DA MADEIRA 

NA ESTRUTURA DO ASSENTO É FIXADA 

UMA ALMOFADA DE ESPUMA E FLEXÍVEL 

À BASE  DE  POLIURETANO,  FABRICADA  

PROCESSO  DE  INJEÇÃO  SOB  PRESSÃO 

ESTA  ALMOFADA POSSUI  DENSIDADE  

CONTROLADA  DE  60  KG/M³,  PODENDO  



 

 

OCORRER  VARIAÇÕES  NA  ORDEM  DE +/-

10%, E ESPESSURA MÉDIA DE 41 MM 

O  CONJUNTO  É  REVESTIDO  COM 

TECIDO PELO  PROCESSO  DE  

TAPEÇAMENTO 

SUAS DIMENSÕES  SÃO  

APROXIMADAMENTE  501  MM  DE  

LARGURA  E  460  MM  DE  

PROFUNDIDADE, APRESENTANDO EM 

SUAS EXTREMIDADES CANTOS 

ARREDONDADOS 

 

C) ENCOSTO 

O ENCOSTO POSSUI ESTRUTURA INJETADA 

EM TERMOPLÁSTICO DE POLIPROPILENO 

REFORÇADA COM  FIBRA  DE  VIDRO 

NA  LOCALIZAÇÃO  DOS  FUROS  SÃO  

INSERIDASPORCAS  DE  FIXAÇÃO  COM 

GARRAS 

NA ESTRUTURA DO ENCOSTO É FIXADA 

UMA ALMOFADA DE ESPUMA FLEXÍVEL Á 

BASE DE POLIURETANO, FABRICADA  PELO  

PROCESSO  DE  INJEÇÃO  SOB  PRESSÃO 

ESTA  ALMOFADA  POSSUI DENSIDADE 

CONTROLADA DE 50KG/M³ PODENDO 

OCORRER VARIAÇÕES NA ORDEM DE +/-

10, E ESPESSURA MÉDIA DE 40MM  

O  CONJUNTO  ENCOSTO  RECEBE  UMA  

BLINDAGEM  DE  ACABAMENTO,  



 

 

FABRICADO  EM TERMOPLÁSTICO  DE  

POLIPROPILENO 

POSSUI  DIMENSÕES  APROXIMADAS  DE 

467MM  DE LARGURA   E 428MM   DE   

ALTURA, APRESENTANDO   EM   SUAS   

EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS 

 

D) REVESTIMENTO 

POLIÉSTER  

 

E) CORES 

 

 

 

F) MEDIDAS 

 

OBS: SEGUE FOLDER DO PRODUTO QUE 
SERÁ ENTREGUE, FAVOR ANALISAR SE 
ATENDE SUA NECESSIDADE, QUALQUER 



 

 

DUVIDA FAVOR ENTRAR EM CONTATO. 

VALOR TOTAL DO LOTE 01 QUANTIDADE MÍNIMA: R$ 265.790,00 (Duzentos e sessenta 
e cinco mil e setecentos e noventa reais).  

R$ 265.790,00 

VALOR TOTAL DO LOTE 01 QUANTIDADE MÁXIMA: R$ 664.475,00 (Seiscentos e sessenta 
e quatro mil e quatrocentos e setenta e cinco reais).  

R$ 664.475,00 

 
VALIDADE DA PROPOSTA: 90 (noventa) dias corridos, contados a partir da data de sua 
apresentação. 
PRAZO DE PAGAMENTO: O prazo estipulado para o pagamento do valor devido por 
conta do objeto é de até 5 (cinco) dias úteis, contados da data de apresentação dos 
competentes documentos de cobrança (Nota Fiscal/Fatura), acompanhados dos 
respectivos Termos de Aceite Definitivo emitidos pela área técnica do SENAC/PR em 
vista da entrega/montagem/instalação dos objetos no local de destino. 9.1.1. No caso 
de serem aceitas entregas parciais, os pagamentos somente serão realizados após a 
entrega de todos os produtos descritos no lote. Os competentes documentos de 
cobrança para pagamento do objeto devem ser emitidos e encaminhados ao 
SENAC/PR, no máximo, até o dia 25 (vinte e cinco) do mês de emissão, observando-se 
as informações relativas à quantidade e os dados do local de entrega, indicado no item 
6.1 e na respectiva Autorização de Fornecimento, para fins de fornecimento e 
faturamento. 
PRAZO DE ENTREGA: O prazo para a entrega/conferência/montagem/instalação dos 
objetos é de, no máximo, 30 (trinta) dias corridos, contados a partir da data da 
competente Autorização de Fornecimento – AF da qual constarão as informações 
relativas à quantidade e ao local de entrega para fins de fornecimento e faturamento. 
PRAZO DE GARANTIA: 36 (trinta e seis) meses. 
ASSISTÊNCIA TÉCNICA: a assistência técnica será prestada diretamente pelo fabricante 
e/ou por seus representantes autorizados em parceria com a empresa Sierdovski, caso 
os equipamentos venham apresentar defeito durante o período de garantia. 
 
DADOS PARA ASSINATURA DO CONTRATO 
Se vencedora, na qualidade de Representante Legal da empresa, assinará o: 
Sr.: EDILSON SIERDOVSKI 
Nacionalidade: Brasileiro  
Estado Civil: Casado 
Profissão: Administrador Sócio/Gerente 
Endereço: Rua Capitão Rocha, 2393 
R.G. n. º 5.935.451-5 
C.P.F. n. º: 017.170.689-79 
 
DADOS BANCÁRIOS: 
Banco: Banco do Brasil      
Conta Corrente: 10801-4 
Agência: 0299-2 



 

 

 
2. VALOR TOTAL DA PROPOSTA 
VALOR TOTAL DO LOTE 01 QUANTIDADE MÍNIMA: R$ 265.790,00 (Duzentos e sessenta 
e cinco mil e setecentos e noventa reais). 
VALOR TOTAL DO LOTE 01 QUANTIDADE MÁXIMA: R$ 664.475,00 (Seiscentos e 
sessenta e quatro mil e quatrocentos e setenta e cinco reais). 
 
3. PRAZO DE ENTREGA 
3.1. Os objetos serão entregues/conferidos/montados/instalados em até 30 (trinta) 
dias corridos, contados da data de recebimento da respectiva Autorização de 
Fornecimento – AF, observadas as condições estabelecidas no EDITAL DE PREGÃO 
ELETRÔNICO SENAC/PR/Nº16/2025. 
 
4. LOCAL DE ENTREGA 
4.1. Os produtos deverão ser entregues/montados/instalados no endereço constante 
do quadro abaixo: 

 
 
5. GARANTIA (NO MÍNIMO 36 MESES) 
5.1. Garantia de 36 (trinta e seis) meses, a contar da data do Termo de Aceite 
Definitivo dos das cadeiras. 
 
6. ASSISTÊNCIA TÉCNICA (NO MÍNIMO PELO MESMO PERÍODO DA GARANTIA) 
6.1. Assistência técnica por 36 (trinta e seis) meses, a contar da data do Termo de 
Aceite Definitivo das cadeiras. A ser prestada por: 
Empresa: Sierdovski Tecnologia Ltda  
Endereço: Rua Capitão Rocha, nº 2393, Centro, Guarapuava - PR 
Contato: Maurício  
Telefone: (42) 3622-1418 
E-mail: garantia@mservice.com.br  
 
 
7. PAGAMENTO 
7.1. O pagamento do valor devido poderá ser realizado em até 05 (cinco) dias úteis, 
contados da data de apresentação dos documentos de cobrança (Nota Fiscal/Fatura) 
integrantes de cada Autorização de Fornecimento – AF, devidamente atestados pelo 
SENAC/PR em vista da entrega do objeto no local de destino. 
 
8. DECLARAÇÕES 
8.1. Por fim, declaramos que: 

mailto:garantia@mservice.com.br


 

 

8.1.1. Tivemos pleno acesso e tomamos conhecimento de todos os documentos que 
compõem o EDITAL DE PREGÃO ELETRÔNICO SENAC/PR/Nº16/2025 e nossa 
participação no certame ratifica nossa concordância com todos os seus termos e 
condições. 
8.1.2. O objeto será entregue conforme especificações contidas no ANEXO I do EDITAL 
em referência, ao qual esta PROPOSTA DE PREÇOS está vinculada. 
8.1.3. O fornecimento será futuro e eventual, em quantidades estabelecidas pelo 
SENAC/PR por ocasião das solicitações deste, quando assim se fizer necessário ou 
conveniente, mediante a emissão de Autorização de Fornecimento – AF. 
8.1.4. O prazo inicial de vigência da ATA DE REGISTRO DE PREÇOS será de 12 (doze) 
meses, contados da data de sua celebração, podendo ser prorrogada, de comum entre 
as partes e desde que a pesquisa de mercado demonstre que o preço registrado se 
mantém vantajoso, obedecido o limite máximo de 36 (trinta e seis) meses estabelecido 
no Regulamento de Licitações e Contratos do SENAC. 
8.1.5. Nos preços apresentados estão incluídas todas as possíveis despesas com 
tributos, seguros, contribuições e/ou encargos sociais, previdenciários e/ou 
trabalhistas porventura incidentes, seja a que título for, bem como despesas com mão 
de obra, transporte, carga e descarga e quaisquer outras relacionadas com o objeto do 
presente procedimento licitatório. 
8.1.6. Esta PROPOSTA DE PREÇOS tem validade de 90 (noventa) dias corridos, contados 
a partir da data de sua apresentação. 
 
VALOR TOTAL DO LOTE 01 QUANTIDADE MÍNIMA: R$ 265.790,00 (Duzentos e 
sessenta e cinco mil e setecentos e noventa reais). 
 
VALOR TOTAL DO LOTE 01 QUANTIDADE MÁXIMA: R$ 664.475,00 (Seiscentos e 
sessenta e quatro mil e quatrocentos e setenta e cinco reais). 
 
 
 

   Guarapuava - PR, 21 de agosto de 2025. 
 
 
 

______________________________ 
Edilson Sierdovski/administrador 

RG/CPF: 5.935.451-5/017.170.689-79 
Cargo: administração 

 
 

EDILSON 
SIERDOVSKI:0
1717068979

Assinado de forma digital 
por EDILSON 
SIERDOVSKI:01717068979 
Dados: 2025.08.25 
17:16:22 -03'00'
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Prezada Comissão de Licitação 

 

 

Ref.: PREGÃO ELETRÔNICO nº 16/2025 - REGISTRO DE PREÇOS PARA AQUISIÇÃO EVENTUAL E FUTURA 

DE CADEIRAS PARA A ADMINISTRAÇÃO REGIONAL DO SENAC/PR. 

 

 Atendendo à solicitação da Comissão de Licitação, referente à análise da proposta de preços e 

da documentação de qualificação técnica da empresa SIERDOVSKI TECNOLOGIA LTDA. para o Pregão 

Eletrônico nº 16/2025 - REGISTRO DE PREÇOS PARA AQUISIÇÃO EVENTUAL E FUTURA DE CADEIRAS 

PARA A ADMINISTRAÇÃO REGIONAL DO SENAC/PR, segue análise e parecer técnico acerca da proposta 

de preços e demais documentos apresentados.  

 Para o LOTE 01 – CADEIRAS DE ESCRITÓRIO foram apresentados juntamente com a 

proposta de preços os documentos referentes ao catálogo/demonstrativo e ao atestado de capacidade 

técnica. Após diligência, foram apresentados os documentos referentes ao certificado de 

conformidade e ao laudo/relatório de ensaio. 

 

PROPOSTA DE PREÇOS:  

 A proposta de preços contempla a especificação técnica dos itens e indica a marca e o 

modelo dos produtos ofertados. As informações técnicas da proposta são as mesmas contempladas 

nos catálogos apresentados. 

 Com relação a especificação técnica, é possível verificar que algumas características do 

produto ofertado para o item 1 (CADEIRA ESTOFADA GIRATÓRIA COM BRAÇO) são divergentes do 

solicitado em edital.  

 A especificação indica que a base da cadeira é fabricada em chapa de aço carbono, 

com uma capa (blindagem) de polipropileno, enquanto o solicitado é que a base seja inteiramente 

fabricada em material sintético injetado sob pressão.  
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Trechos da especificação técnica (proposta de preços e catálogo) 

 

 Além disso, indica também que o mecanismo utilizado na cadeira possui regulagem 

apenas da inclinação do encosto (mecanismo BACKITA M1), enquanto o solicitado é que o mecanismo 

possua uma regulagem sincronizada entre assento e encosto (ambos inclinam quando acionados), com 

uma regulagem de tensão.  

 

 

Trecho da especificação técnica (proposta de preços e catálogo) 

 

 

Imagem do modelo de mecanismo indicado 

(fonte: https://plaxmetal.com/wp-content/uploads/2024/08/plaxmetal-catalogo-porfolio-2025-

digital-1.pdf) 

 

CATÁLOGO/DEMONSTRATIVO: 

 Os catálogos apresentados contemplam informações técnicas e imagens suficientes 

que permitem analisar os produtos e confirmar as informações descritas na proposta de preços. 
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ATESTADO DE CAPACIDADE TÉCNICA: 

 Foram apresentados quatros atestados de capacidade técnica para este lote, indicados 

a seguir: atestado emitido pela FUNDAÇÃO UNIVERSITÁRIA DE DESENVOLVIMENTO DE EXTENSÃO E 

PESQUISA – FUNDEPES na data de 30 de abril de 2025; atestado emitido pelo SERVICO NACIONAL DE 

APRENDIZAGEM INDUSTRIAL DO ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL na data de 1 de abril de 2024; 

atestado emitido pelo HOSPITAL DE CARIDADE SÃO VICENTE DE PAULO na data de 28 de julho de 2025; 

atestado emitido pelo SERVIÇO NACIONAL DE APRENDIZAGEM COMERCIAL DO ESTADO DE SANTA 

CATARINA na data de 27 de setembro de 2023. Além disso foi apresentada uma nota fiscal de venda 

de produtos, que não foi considerada como comprovação de Atestado de Capacidade Técnica. 

 O atestado emitido pela FUNDEPES contempla cadeiras com características 

compatíveis com o item 1 e de acordo com a quantidade mínima exigida em edital. O documento não 

contempla produto com característica compatível com o item 2. 

 O atestado emitido pelo SENAI/MS contempla cadeiras que não são pertinentes e 

compatíveis em características com os itens 1 ou 2.  

 O atestado emitido pelo HOSPITAL SÃO VICENTE DE PAULO contempla cadeiras com 

características compatíveis com o item 1, porém em quantidade inferior do exigido em edital. Para o 

item 2, mesmo que o produto indicado como “Cadeira fixa” tivesse características pertinentes e 

compatíveis com o item - seria necessária diligência para verificar essas características, visto que 

apenas pela nomenclatura dos produtos não é possível realizar esta verificação, a quantidade seria 

inferior do exigido em edital. 

 O atestado emitido pelo SENAC/SC contempla cadeiras com características 

compatíveis com o item 1 e de acordo com a quantidade mínima exigida em edital. Para o item 2, 

contempla cadeiras com características compatíveis com o item, porém em quantidade inferior do 

exigido em edital. 

 

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE: 

 Foi apresentado o certificado de conformidade nº 004.2016.MOB.15 emitido pela 

EXATA CERTIFICADORA LTDA. na data de 18 de outubro de 2023, para a fabricante PLAXMETAL S/A – 

INDÚSTRIA DE CADEIRAS CORPORATIVAS, contemplando a linha de cadeira ALTRIX, onde é possível 

verificar que o certificado abrange a cadeira operacional e a cadeira de diálogo, correspondendo, 

respectivamente, aos itens 1 e 2 do edital. 
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LAUDO/RELATÓRIO DE ENSAIO:   

 Os documentos apresentados como relatórios de ensaio foram emitidos pelo 

LABCHAIR LABORATÓRIO DE ENSAIOS para a EXATA CERTIFICADORA LTDA. em nome da PLAXMETAL 

S/A – INDÚSTRIA DE CADEIRAS CORPORATIVAS. 

 O relatório R234454-01 emitido na data de 17 de outubro de 2023 contempla a Cadeira 

Giratória de Espaldar Alto modelo ALTRIX e o relatório R234454-02 emitido na data de 13 de outubro 

de 2023 contempla a Cadeira Aproximação Pé “S” modelo ALTRIX. Ambos os documentos permitem 

realizar a verificação dos produtos contemplados nos demonstrativos e no certificado de 

conformidade. 

 Ainda foram apresentados outros relatórios de ensaio, para a Cadeira Aproximação 4 

Pés com Rodízios (R234454-04) e para a Cadeira Operacional Sem Apoia Braços Com Espaldar Alto 

(R255125), que não fazem parte do escopo deste edital. 

 

DOCUMENTAÇÃO DA LICITANTE 
Requisito Sim Não. Qual a justificativa. 

PROPOSTA DE PREÇOS  X Produto com características 
divergente do solicitado 

CATÁLOGO / DEMONSTRATIVO X   

ATESTADO DE CAPACIDADE TÉCNICA  X 
Não comprova quantidade mínima 
de fornecimento de produto similar 
ao item 2 

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE X   
LAUDO / RELATÓRIO DE ENSAIO X   

 

 Diante da documentação apresentada, visto que o não atendimento aos itens 3.4 e 

14.1 do ANEXO I do Edital, apresentamos parecer técnico desfavorável à aquisição. 

 

Curitiba, 02 de setembro de 2025. 

 

 

 

________________________ 

André Luís Ribeiro Leite 

Arquiteto – CIN /DISIN 










